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INSTRUKCJA UŻYTKOWANIA

PNEUMATYCZNE

URZĄDZENIE TŁOCZĄCE

PFT SILOMAT C

C 100 / 140

DBAMY O RZECZY BIEG

PFT

	
	Szanowny Kliencie firmy PFT!

	
	Przyjmij od nas serdeczne gratulacje z powodu Twojego zakupu. To był dobry wybór, bo oparty na szacunku dla wysokiej jakości.

Urządzenie tłoczące SILOMAT C skonstruowane jest zgodnie z najnowszym stanem wiedzy technicznej. Zostało ono ukształtowane w tak funkcjonalny sposób, że w trudnych warunkach budowy może być Państwa prawdziwym pomocnikiem.

Urządzenie tłoczące SILOMAT C zaopatrzone jest w Ogólne Zezwolenie Eksploatacyjne “ABE”. Urządzenie nie wymaga uzyskiwania dodatkowych dopuszczeń, jest wolne od obowiązku podatkowego i ubezpieczeniowego. Podwozie - przyczepka podlega jednak od 01.06.1992 obowiązkowi posiadania urzędowego oznakowania (zielona tablica rejestracyjna), a w konsekwencji obowiązkowi, wykonywanego co 2 lata, badania TÜV. 

Urządzenia SILOMAT C mogą być podłączane bezpośrednio do, zgodnych z przepisami, punktów na elektrycznej tablicy rozdzielczej. Nowoczesne wyposażenie urządzeń tłoczących zapewnia najwyższy poziom bezpieczeństwa podczas użytkowania w warunkach budowy. 

Instrukcja użytkowania powinna być przechowywana zawsze w miejscu stosowania urządzenia (np. w skrzynce narzędziowej) i być dostępna w każdej chwili. Informuje ona Państwa o zróżnicowanych funkcjach urządzenia. 

Przed uruchomieniem urządzenia należy zapoznać się z treścią instrukcji, gdyż nie możemy wziąć odpowiedzialności za wypadki i straty materiałowe spowodowane nieprawidłową obsługą. 


	
	Przy prawidłowym użytkowaniu i starannym obchodzeniu się, urządzenie SILOMAT C będzie Państwa niezawodną pomocą.

Rozpowszechnianie niniejszego wydawnictwa, także we fragmentach, bez naszej pisemnej zgody jest zabronione. Wszystkie dane techniczne, rysunki, zdjęcia itp. podlegają przepisom o ochronie praw autorskich. Przekazywanie osobom trzecim, szczególnie firmom konkurencyjnym, jest zabronione. Prawa autorskie niniejszej instrukcji użytkowania są w posiadaniu firmy PFT Putz – und Fördertechnik GmbH. Wszystkie omyłki i zmiany są zastrzeżone.

Urządzenia tłoczące PFT SILOMAT C spełniają surowe przepisy bezpieczeństwa CE. Do każdego egzemplarza załączona jest Deklaracja Zgodności.


	
	Pierwszy przegląd po dostawie

	
	Wszyscy monterzy, dostarczający urządzenia tłoczące PFT SILOMAT C zobowiązani są do sprawdzenia ustawień urządzenia po zakończeniu pierwszego zastosowania. W trakcie pierwszego cyklu roboczego ustawienia fabryczne mogą ulec zmianie. W przypadku, gdy nie zostaną one w odpowiednim czasie skorygowane - a więc bezpośrednio po ich wystąpieniu - może dojść do zakłóceń w funkcjonowaniu urządzenia. 

Z tego więc powodu każdy monter, po przekazaniu i wprowadzeniu, a więc po około 2 godzinach funkcjonowania, powinien przeprowadzić czynności kontrolne lub regulujące: 

	
	1. Sterowanie ciśnieniem

2. Sygnalizator stanu napełnienia

3. Przewód

4. Bezpieczniki

5. Połączenia wtykowe

	
	

	
	UWAGA!

	
	Przesłanie załączonej karty gwarancyjnej jest konieczne - brak karty powoduje utratę gwarancji! 


	Informacje ogólne
	

	Spis treści
	

	Przegląd
	

	Opis funkcji
	

	Podstawowe wskazówki dotyczące bezpieczeństwa
	

	Wartości ustawień
	

	Uruchomienie
	

	Zakończenie pracy
	

	Zakłócenia w pracy i ich usuwanie
	

	Lista kontrolna
	

	Konserwacja 
	

	Transport (zmiana budowy)
	

	Osprzęt
	

	Schematy
	

	Wykaz części zamiennych
	

	Dane techniczne
	


	1. zasobnik tłoczny

2. napęd nastawnika

3. przekładka

4. wibrator

5. szafka sterownicza

6. silnik trójfazowy

7. sprężarka

8. obejście
	


	1. lampka kontrolna

2. włącznik EIN

3. wyłącznik AUS

4. przełącznik trybu sterowania ręcznego 0 – automatycznego

5. gniazdo sygnalizatora stanu napełnienia

6. gniazdo wibratora 16 A

7. główny przełącznik nawrotny

8. gniazdo prądu ciągłego 220 V

9. przewód sterowniczy do napędu nastawnika

10. zegar do przekaźnika czasowego

11. główna wtyka przyłączeniowa
	


	1. nazwa typu

2. odmiana

3. numer kodu producenta

4. napięcia

5. częstotliwość
	


	
	SILOMAT C jest pneumatycznym, w pełni automatycznym urządzeniem tłoczącym. Stosowane jest ono do transportu suchej, przygotowanej fabrycznie zaprawy z silosu / kontenera do agregatu tynkarskiego.

Przy użytkowaniu urządzenia należy zwrócić uwagę na następujące punkty:

1) połączenie - zasilanie - szafka sterownicza

2) połączenie - szafka sterownicza – sygnalizator stanu napełnienia

3) połączenie - szafka sterownicza – napęd nastawnika

4) połączenie – szafka sterownicza - wibrator

5) połączenie - sprężarka – zasobnik tłoczny

6) połączenie - zasobnik tłoczny – agregat tynkarski

	
	

	
	Przebieg pracy urządzenia
W momencie, gdy sygnalizator stanu napełnienia agregatu tynkarskiego zgłasza brak materiału, klapa przesuwa się w położenie “AUF” (OTWARTE). Przy otwartej klapie silosu zasobnik tłoczny napełnia się ilością ok. 55 l suchego materiału. 

Następnie napęd nastawnika przesuwa się w ustawienie “ZU” (ZAMKNIĘTE). W tym momencie materiał nie może przedostawać się do zasobnika tłocznego. Sprężarka rozpoczyna nadmuch. Powietrze przedostaje się poprzez sito emulgatora do zasobnika tłocznego. Materiał tłoczony jest poprzez otwór wylotowy do węża tłocznego i agregatu tynkarskiego.

W przypadku ciężkiego materiału należy otworzyć dodatkowo obejście na zasobniku tłocznym.

W przypadku, gdy poziom materiału w zasobniku agregatu tynkarskiego jest na tyle wysoki, że sygnalizator stanu napełnienia nie może się już obracać, urządzenie SILOMAT C zatrzymuje się. SILOMAT C rozpoczyna ponownie tłoczenie w momencie, gdy skrzydełko sygnalizatora stanu napełnienia zacznie się ponownie obracać.


	
	W instrukcji użytkowania stosowane będą następujące oznaczenia lub znaki dla szczególnie ważnych informacji.

	
	

	
	WSKAZÓWKA:

Szczególne informacje z punktu widzenia ekonomicznego użytkowania urządzenia.

	
	

	
	UWAGA!

Szczególne informacje, nakazy lub zakazy związane z zapobieganiem uszkodzeniom urządzenia.

	
	

	
	UWAGA!

Urządzenie należy użytkować jedynie w nienagannym stanie technicznym oraz zgodnie z odpowiednimi ustaleniami, wymogami zezwolenia eksploatacyjnego! Szczególne znaczenie ma niezwłoczne usuwanie usterek, mogących mieć wpływ na bezpieczeństwo obsługi. Do zgodnego z odpowiednimi ustaleniami użytkowania należy także przestrzeganie zaleceń niniejszej instrukcji oraz zachowanie warunków, dotyczących przeglądów i konserwacji. 

	
	

	
	Celem ułatwienia Państwu obsługi naszych urządzeń, chcielibyśmy pokrótce zapoznać Państwa z najważniejszymi zasadami dotyczącymi bezpieczeństwa. Przestrzegając ich, będziecie Państwo mogli długo użytkować nasze urządzenia w sposób bezpieczny i gwarantujący odpowiednią jakość.


	1. Należy przestrzegać wszystkich, umieszczonych na urządzeniu wskazówek dotyczących bezpieczeństwa i zagrożeń i utrzymywać je w czytelnym stanie!

2. W czasie każdej zmiany roboczej należy co najmniej jednokrotnie dokonać przeglądu urządzenia pod względem widocznych z zewnątrz uszkodzeń i braków! W przypadku wystąpienia, istotnych z punktu widzenia bezpieczeństwa zmian urządzenia lub jego zachowania w trakcie pracy, należy je natychmiast wyłączyć i zgłosić to odpowiedniej osobie!

3. Nie wolno wykonywać żadnych zmian, rozbudów i przebudów urządzenia, nie zapewniających bezpieczeństwa, bez uzgodnienia tego z dostawcą! Obowiązuje to także w przypadku urządzeń zabezpieczających!

4. Części zamienne muszą odpowiadać ustalonym przez producenta wymogom technicznym. Warunek ten jest zawsze zachowany w przypadku oryginalnych części PFT!

5. Urządzenia mogą obsługiwać jedynie przeszkoleni i wprowadzeni pracownicy. Należy sprawdzić kwalifikacje personelu do obsługi, uzbrajania, konserwacji i utrzymania sprzętu!

6. Pracownikom szkolonym, przyuczającym się, wprowadzanym lub znajdującym się w trakcie szkolenia ogólnego wolno obsługiwać urządzenie wyłącznie pod nadzorem doświadczonego pracownika!

7. Prace przy wyposażeniu elektrycznym urządzenia mogą wykonywać wyłącznie wykwalifikowani elektrycy lub przeszkoleni pracownicy pod nadzorem wykwalifikowanego elektryka.

8. Zgodnie z instrukcją użytkowania należy stale kontrolować proces włączania i wyłączania urządzenia oraz odczyty wskaźników.

9. W trakcie prac konserwacyjnych, gdy urządzenie jest całkowicie wyłączone, należy zabezpieczyć je przed nieoczekiwanym uruchomieniem! (np. zamknąć główny przełącznik nawrotny i wyciągnąć kluczyk lub zawiesić na przełączniku tabliczkę ostrzegawczą). 


10. Przed rozpoczęciem czyszczenia urządzenia za pomocą strumienia wody, należy zabezpieczyć wszystkie otwory, do których woda nie powinna się dostać ze względów bezpieczeństwa i funkcjonalnych (silniki elektryczne i szafki sterownicze). Po oczyszczeniu zabezpieczenia należy całkowicie usunąć.

11. Stosować wyłącznie oryginalne bezpieczniki o odpowiednich parametrach!

12. W przypadku konieczności wykonania prac przy elementach elektrycznych, należy zapewnić obecność drugiej osoby, mogącej w razie potrzeby odłączyć dopływ prądu.

13. Dopływ prądu należy wyłączyć także w przypadku nawet niewielkich zmian w lokalizacji urządzenia. Przed ponownym włączeniem, urządzenie należy ponownie prawidłowo podłączyć do sieci zasilającej.

14. Urządzenie należy ustawić w sposób stateczny i zabezpieczyć przed niepożądanymi ruchami.

15. Węże tłoczne należy układać w sposób bezpieczny, zapobiegać zagięciom wokół ostrych krawędzi!

16. Przed otwarciem złączy instalacji tłocznych należy doprowadzić urządzenie do stanu bezciśnieniowego!

17. Przy usuwaniu zatorów, obsługujący pracownicy muszą ustawić się w taki sposób, by nie znaleźć się na linii wytryskującego materiału. Poza tym konieczne jest stosowanie okularów ochronnych. W trakcie tych czynności w bezpośrednim otoczeniu urządzenia nie powinny znajdować się inne osoby!

18. W razie potrzeby, lecz nie rzadziej niż raz w roku, urządzenie powinno zostać sprawdzone przez rzeczoznawcę.

	
	Po przeprowadzeniu pierwszego cyklu roboczego w trybie automatycznym należy dokonać odpowiedniej regulacji przekaźników czasowych czasu napełniania (K5) i czasu tłoczenia (K8), odpowiednio do warunków panujących na budowie. 

	
	

	
	Czas napełniania (K5) powinien zostać ustawiony odpowiednio do sposobu przepływu materiału. Wartość ustawienia fabrycznego wynosi 6 sekund.

	
	

	
	Czas tłoczenia (K8) ustawiony jest fabrycznie na wartość 18 sekund. Czas zapotrzebowania (K2) ustawiony jest fabrycznie na wartość 3 sekund.

	
	

	
	

	
	Przełącznik trybu pracy (ręczny – automatyczny) na skrzynce sterowniczej zawiera dodatkowo ustawienie “HAND” (RĘCZNY).

	
	

	
	W tym ustawieniu urządzenie nie pracuje automatycznie. Sprężarka pracuje wtedy w sposób ciągły i może być wykorzystywana do przedmuchania instalacji tłocznych i napowietrzenia silosu.

	
	

	
	Na skrzynce sterowniczej znajduje się gniazdo do podłączenia wibratora.

	
	

	
	W czasie napełniania wibrator uruchamiany jest automatycznie.


	
	Sterowanie ciśnieniowe

Sterowanie ciśnieniowe jest wbudowane seryjnie. Przy włączonym sterowaniu ciśnieniowym czas tłoczenia (wartość podstawowa) ustawiony jest na ok. 18 sekund. Dopiero wtedy, gdy spadnie całkowity opór powietrza poniżej wartości ustawienia (AUS) (to znaczy wąż jest opróżniony), zakończeniu ulega proces tłoczenia (czas biegu sprężarki).

0,8 bar EIN

0,5 bar AUS

	
	

	
	Za pomocą tego urządzenia osiąga się:

· krótsze, ewent. optymalnie dostosowane do warunków budowy czasy tłoczenia,

· zmniejszenie możliwości powstania zatoru

· pokonanie większych odległości tłoczenia.

	
	

	
	Kontrola sterowania ciśnieniowego

· zagiąć czarny wąż tłoczny

· odczekać do upłynięcia czasu tłoczenia

· wąż powoli wyprostować

· urządzenie powinno wyłączyć się w momencie spadku ciśnienia.

	
	

	
	Klapa napełniania z elektrycznym napędem nastawnika jest bezobsługowa.

	
	

	
	WSKAZÓWKA:

Element spulchniający (sito emulgujące) należy czyścić co 14 dni.


	
	Przed uruchomieniem

UWAGA!

Urządzenie tłoczące SILOMAT może być podłączane wyłącznie do bezciśnieniowych silosów i kontenerów. W przypadku, gdy silos / kontener nie posiada sprawnego reduktora ciśnienia może stać się on w niezamierzony sposób pojemnikiem ciśnieniowym. W konsekwencji urządzenie tłoczące nie może być eksploatowane wraz z takim zbiornikiem materiału. 

	
	

	
	Przed każdym rozpoczęciem pracy należy skontrolować i zagwarantować sprawne funkcjonowanie reduktora ciśnienia.

	
	

	
	UWAGA!

Przed rozpoczęciem pracy urządzeń typu SILOMAT, należy otworzyć instalację odpylającą silosu / kontenera.

	
	

	
	Sprężarkę (podwozie) ustawić poziomo. Sprawdzić u dołu stan oleju. Po dłuższym okresie unieruchomienia pozwolić na pracę przez okres jednej minuty w położeniu HAND (RĘCZNY) przełącznika trybu pracy.

	
	

	
	W przypadku wersji przenośnej należy zapewnić poziome ustawienie sprężarki.

	
	

	
	UWAGA!

Kontrolować kierunek obrotów.


	
	WSKAZÓWKA:

Przy rozpoczęciem pracy należy zapobiegać powstawaniu rosy wewnątrz urządzenia:

· wąż powietrzny odłączyć od sprężarki na zasobniku tłocznym

· włączyć sprężarkę (kontrolować kierunek obrotów)

· zakończenie węża załamać i po krótkim wzroście ciśnienia ponownie wyprostować

· powtórzyć czynności, aż do zaniku wydostawania się mgły z węża powietrznego 

	
	

	
	Przygotowanie na placu budowy

SILOMAT C uruchamiany jest obok silosu lub kontenera, jego poziome położenie regulowane jest za pomocą unieruchomienia podpórek. 


	
	Przed wyciągnięciem zasobnika tłocznego należy otworzyć nakrywę.

Jest ona dociskana i utrzymywana za pomocą amortyzatorów.

Otworzyć obydwie blokady (1) i złożyć na boki obydwa zawiasy. 

	
	

	
	Zasobnik tłoczny wyciągany jest aż do elementu oporowego (1).

Zasobnik tłoczny wysunąć do dołu w punkcie obrotu (2).

	
	

	
	Zasobnik tłoczny przesunąć do silosu.

Zasobnik tłoczny mocowany jest do wylotu silosu / kontenera za pomocą czterech szybkozłączy.

	
	

	
	Wszystkie przewody i gumowy wąż powietrzny od sprężarki do zasobnika tłocznego muszą zostać ułożone w korytku kablowym w dnie podwozia. 


	
	Przewód sterowniczy podłączyć do gniazda.

10 – cio biegunowy przewód sterowniczy ze skrzynki sterowniczej podłączyć do silnika nastawnika.

	
	

	
	Przestrzegać odpowiedniego położenia przewodu sterowniczego!

	
	

	
	Instalację tłoczną i gumowy wąż powietrzny podłączyć do zasobnika tłocznego.

	
	

	
	

	
	Dla zapewnienia optymalnej pracy urządzenia w przypadku większych odległości podawania instalacja tłoczna nie może być jedynie równo ułożona. Radzimy Państwu w związku z tym stworzenie podwyższeń np. na złączu węży za pomocą dwu ustawionych pionowo palet. 

	
	

	
	Inną możliwością jest podłączenie systemu obejścia (patrz 1 01 01 501 PFT – Obejście do powietrza tłocznego).

	
	

	
	Urządzenie należy podłączyć do rozdzielni elektrycznej za pomocą przewodu elektrycznego 5 x 4 mm2 (1) PFT nr art. 42 39 00 lub 42 39 20.

	
	

	
	Główny przełącznik nawrotny (2) ustawiany jest w położeniu zerowym poprzez przesunięcie płytki nastawnej w lewo lub prawo w nastawieniu wstępnym. W ten sposób wybierany jest kierunek obrotów. Z położenia z lewej strony przełącznik może być przestawiony w położenie zerowe, zablokowane jest jednak przełączenie w prawo. Na płytce wydrukowana jest cyfra wskazująca, w jakim położeniu unieruchomiony jest przełącznik. 

	
	

	
	Urządzenie należy włączyć na krótki okres czasu w trybie ręcznym. Następnie, po naciśnięciu przycisku EIN (WŁĄCZONE), urządzenie jest gotowe do pracy.


	
	UWAGA!

W przypadku wyłączenia dopływu prądu urządzenie musi zostać na nowo włączone.

	
	

	
	UWAGA!

W czasie pracy urządzeń SILOMAT muszą być otwarte instalacje odpylające silosu / kontenera. 

	
	

	
	W czasie włączania należy skontrolować kierunek obrotów sprężarki:

a) przestrzegać strzałki kierunku obrotów!

	
	

	
	b) z szybkozłącza musi wypływać powietrze (usunąć gumowy wąż).

	
	

	
	c) w przypadku nieprawidłowego kierunku obrotów należy ustawić główny przełącznik w położenie “0” i przesunąć płytkę.

	
	

	
	d) gumowy wąż powietrzny podłączyć do instalacji powietrznej

	
	

	
	Ściśnięcie węża ciśnieniowego podnosi ciśnienie. Odczyt manometru podnosi się; w przypadku braku wzrostu ciśnienia należy zmienić kierunek obrotów.


	
	UWAGA!

Klapa silosu musi być zamknięta. 

	
	

	
	Podłączyć wąż ciśnieniowy między sprężarką i zasobnikiem tłocznym, odłączyć instalację tłoczną między zasobnikiem tłocznym i agregatem tynkarskim. 

	
	

	
	Podłączyć przewód przyłączeniowy między sygnalizatorem stanu napełnienia i skrzynką sterowniczą.

	
	

	
	Otworzyć dopływ powietrza tłocznego.

	
	

	
	Sygnalizator stanu napełnienia wziąć za obudowę w rękę. Skrzydełko sygnalizatora musi mieć możliwość swobodnego obrotu.

	
	

	
	Przełącznik trybu pracy należy przełączyć w położenie “AUTO” i uruchomić w ten sposób kompletny proces roboczy.


	
	Wciśnięty zostaje przycisk EIN (WŁĄCZONE)

	
	

	
	W przypadku takiego procesu roboczego samoczynnemu włączaniu muszą kolejno ulegać:

· automatyczne otwarcie klapy (ustawienie napędu nastawnika “AUF”)

· po upływie czasu napełniania automatyczne zamknięcie klapy (ustawienie napędu nastawnika “ZU”)

· włączenie sprężarki 

	
	

	
	Przy unieruchomieniu skrzydełka sygnalizatora sprężarka pracuje przez ustawiony okres czasu a urządzenie powinno się wyłączyć.

· czerwone światełko sygnalizatora gaśnie

· sprężarka pracuje przez ustawiony okres czasu i urządzenie ulega zatrzymaniu.

	
	

	
	Po zakończeniu biegu próbnego nacisnąć przycisk AUS (WYŁĄCZONE)

	
	

	
	Eksploatacja maszyny

Między zasobnikiem tłocznym i agregatem tynkarskim zostaje ułożona i podłączona instalacja z PCV (PFT nr art. 65 29 00). 


	
	Urządzenie połączone zostaje za pomocą przewodu sterowniczego (biała wtyka i złącze – 42 volt) z sygnalizatorem stanu napełnienia na pokrywie nadmuchu agregatu tynkarskiego.

	
	

	
	Otworzyć przepustnicę wylotową na silosie / kontenerze.

W przypadku, gdy przełącznik trybu pracy ustawiony jest w położeniu “AUTO”, wciśnięty jest zielony przycisk EIN a sygnalizator stanu napełnienia melduje stan “LEER” (PUSTY):

· otwiera się klapa odcinająca i w ustawionym czasie napełniania zasobnik tłoczenia wypełnia się ilością około 55 l suchego materiału

· jednocześnie uruchamiany jest wibrator (przy podłączonym przewodzie)

· po upływie czasu napełniania klapa odcinająca ulega zamknięciu i uruchamiana jest sprężarka. Po upływie czasu tłoczenia i przy spadku ciśnienia poniżej 0,6 bar (pusty wąż) sprężarka ulega samoczynnemu wyłączeniu. 

	
	

	
	W pokrywie nadmuchu agregatu tynkarskiego znajduje się sygnalizator stanu napełnienia, sygnalizujący poprzez instalację sterowniczą potrzeby materiałowe urządzeniu SILOMAT.  

	
	

	
	W tym momencie urządzenie tłoczące sterowane jest przez zapotrzebowanie materiałowe agregatu G4. 


	
	WSKAZÓWKA:

W przypadku zapraw trudnych do podawania pompą (np. tynk zewnętrzny) ilość powietrza tłocznego musi zostać ustawiona w optymalny sposób za pomocą zaworów kulowych. Poprzez niewielkie otwarcie prowadzącego do góry zaworu, część powietrza prowadzona zostaje bezpośrednio do wylotu zasobnika tłocznego (system obejścia).

	
	

	
	Zasada:

Im cięższy jest materiał, tym bardziej musi być otwarty zawór kulowy prowadzącej do góry instalacji powietrznej.

	
	

	
	W przypadku materiału o trudnym przepływie należy do silosu / kontenera przykręcić wibrator i podłączyć go za pomocą przewodu zasilającego do gniazda w szafce sterowniczej.


	
	W przypadku zakończenia pracy na budowie

· otworzyć nakrywę

· wyłączyć urządzenie przez wciśnięcie przycisku AUS (12)

· przestawić przełącznik trybu pracy w położenie “0”

· przełącznik główny (3) ustawić w położenie “0”

· odłączyć przewód zasilający i węże

	
	

	
	· przesunąć zasobnik w stronę podwozia

	
	

	
	· rolki dosunąć do tylnego elementu oporowego (1), unieść na osi (2) i dosunąć do przedniego elementu oporowego

	
	

	
	· zawiasy (1) dosunąć i zabezpieczyć blokadami (2)

	
	

	
	· zamknąć nakrywę

· patrz 1 01 01 425 (transport)

	
	

	
	WSKAZÓWKA:

W przypadku dłuższej przerwy w eksploatacji nakrywa może być zamknięta, bez zmiany podłączeń.


	
	Ogólne niebezpieczeństwa

Urządzenia SILOMAT mogą być podłączane wyłącznie do rozdzielni elektrycznych zgodnych z Ustaleniami VDE, przy czym nie mogą być stosowane przewody uszkodzone lub o zbyt małym przekroju. Zalecamy stosowanie wyłącznie oryginalnych części PFT (np. PFT art. nr 42 93 00). 

	
	

	
	UWAGA!

Przy wykonywaniu wszelkich prac przy urządzeniach SILOMAT należy je odłączyć od napięcia i doprowadzić do stanu bezciśnieniowego.

	
	

	
	Likwidacja nadciśnienia

a) główny przełącznik urządzenia SILOMAT ustawić w położeniu “0”

	
	

	
	b) lekko otworzyć klapę odcinająca napędu nastawnika przez przekręcenie pokrętła tak, by spowodować spadek ciśnienia w silosie

	
	

	
	c) klapę odcinającą zamknąć ponownie


	
	Odłączanie napięcia

Wyłączenie napięcia osiągane jest poprzez ustawienie głównego przełącznika w położenie “0”.

	
	

	
	Przy pracach przy szafce sterowniczej należy odciąć dopływ prądu poprzez odłączenie przewodu zasilającego. 


W jaki sposób można unikać powstawania problemów przy eksploatacji urządzenia SILOMAT lub, w razie ich powstania, szybko je usuwać:

	usterka
	możliwa przyczyna
	sposób usunięcia

	powietrze wydostaje przez zawór bezpieczeństwa 
	uszkodzenie w instalacji powietrznej lub tłocznej
	sprawdzić instalacje



	
	powstanie zatoru
	patrz 1 01 01 421

oczyścić sita emulgujące

sprawdzić K5

sprawdzić element odcinający

patrz 1 01 01 405 skontrolować sterowanie ciśnieniowe

	zakłócenia w przebiegu programu
	uszkodzony silnik, przewód silnika, wyłącznik bezpieczeństwa silnika lub wyłącznik krańcowy napędu nastawnika
	wymienić uszkodzone części

	powstanie zatoru
	ustawienie zbyt wysokiego czasu napełniania

nieprawidłowe ułożenie instalacji tłocznej

złe ustawienie wyłącznika krańcowego
	sprawdzić K5

	
	złe ustawienie sterowania ciśnieniowego
	patrz opis sterowania ciśnieniowego

	
	uszkodzony element odcinający ŚR. 250
	wymienić

	
	element odcinający śr. znam. 250 nie zamyka się
	kontrolować wskaźniki, na nowo ustawić tarczę sterującą

	program funkcjonuje, sprężarka nie pracuje
	uszkodzenie przewodu, wyłącznika bezpieczeństwa silnika lub silnika
	

	
	uszkodzenie lub złe ustawienie wyłącznika krańcowego napędu nastawnika
	wymienić wyłącznik krańcowy lub ustawić na nowo


	usterka
	możliwa przyczyna
	sposób usunięcia

	sprężarka pracuje bez przerwy
	przełącznik trybu pracy jest ustawiony w położeniu “HAND” (RĘCZNE)
	

	
	sito emulgujące jest zatkane
	patrz 1 01 01 421

oczyścić sita emulgujące 

	
	instalacja tłoczna jest załamana

instalacja tłoczna jest zatkana
	

	
	uszkodzenie przekaźnika czasowego
	wymienić K8

	
	zbrylenie materiału u wylotu zasobnika tłocznego
	patrz 1 01 01 421

oczyścić sita emulgujące

	
	uszkodzenie sygnalizatora stanu napełnienia lub jego przewód
	

	
	uszkodzenie wyłącznika krańcowego w zakresie ustawiania
	wymienić wyłącznik krańcowy

	
	przewody filtrujące przy agregacie tynkarskim zanieczyszczone lub zaklejone
	oczyścić lub w razie potrzeby wymienić filtry

	nie można uruchomić programu 
	uszkodzenie bezpiecznika transformatora
	wymienić bezpiecznik transformatora

	
	uszkodzenie przewodu sterującego, sygnalizatora stanu napełnienia, przełącznika trybu pracy
	sprawdzić, ewentualnie wymienić uszkodzone części

	
	uszkodzenie stycznika czasu napełniania (K5), czasu tłoczenia (K8) lub zapotrzebowania (K2)
	sprawdzić, ewentualnie wymienić uszkodzone części

	
	uszkodzenie lub złe ustawienie wyłącznika krańcowego na napędzie nastawnika
	wymienić ewent. ustawić na nowo wyłącznik krańcowy

	sprężarka jest zbyt gorąca
	zanieczyszczony drążek wirnika

uszkodzenie koła wentylatora

zatkany wylot powietrza
	

	
	zanieczyszczony olej
	patrz 1 01 01 424 stan napełnienia

kontrola oleju

	
	zanieczyszczony filtr powietrza
	patrz 1 01 01 423 czyszczenie filtru powietrza


	usterka
	możliwa przyczyna
	sposób usunięcia

	klapa po otwarciu nie zamyka się
	uszkodzenie lub złe ustawienie napędu nastawnika
	na nowo ustawić lub wymienić wyłącznik krańcowy

	
	uszkodzenie suchego stycznika K6 “KLAPPE ZU” (KLAPA ZAMKNIĘTA)
	wymienić stycznik K6

	
	uszkodzenie stycznika czasu napełniania K5
	wymienić stycznik K5 

	zbyt mała ilość materiału wewnątrz agregatu
	materiał nie wypływa z silosu
	podłączyć wibrator

	
	klapa kontenera jest zamknięta

sygnalizator stanu napełniania zbyt długi
	

	
	zbyt krótkie ustawienie czasu napełniania
	sprawdzić stycznik K5

	
	zatkanie sita emulgatora
	patrz 1 01 01 421

	
	zatrzymanie koła dozownika w agregacie G4
	oczyścić koło dozownika

	
	błąd w programie roboczym
	

	lampka kontrolna świeci się
	zakłócenie w programie roboczym ewent. spowodowane obecnością obcych ciał w strefie klapy
	odciążyć napęd dozownika

usunąć obce ciała

	
	wyłączył się wyłącznik ochronny silnika
	wcisnąć wyłącznik ochronny silnika, ewent. przeciążenie napędu nastawnika 


	
	UWAGA!

Urządzenia nie wolno czyścić za pomocą ciśnieniowego urządzenia parowego lub wysokociśnieniowego urządzenia wodnego. W przeciwnym wypadku może dojść do przedostania się wody do zasobnika i silnika, powodującego uszkodzenie urządzenia.

	
	

	
	Czyszczenie sit emulgujących

Sita emulgujące należy czyścić co 14 dni.

	
	

	
	Czynności przy czyszczeniu sit:

Wyłączyć napięcie urządzenia przez ustawienie głównego przełącznika w położenie “0”. 

	
	

	
	Zwracać uwagę na wskaźnik ciśnienia:

Sprawdzić brak ciśnienia w wężu ciśnieniowym.

1. Wskaźnik ciśnienia stoi w pozycji “0”

· ustawić napęd nastawnika poprzez przekręcenie koła w położenie “KLAPPE ZU”

· zamknąć klapę kontenera

	
	

	
	· ustawić przełącznik trybu pracy w położenie “HAND” (RĘCZNY)

· ustawić przełącznik główny (2) w położenie “I”

· wcisnąć przycisk EIN (3)

· usunąć nadciśnienie z zasobnika

· ustawić przełącznik główny i przełącznik trybu pracy w położenie “0”


	
	2. Wskaźnik ciśnienia wskazuje pewną wartość

Usunąć nadciśnienie z urządzenia (patrz także 1 01 00 416)

· ustawić przełącznik główny i przełącznik trybu pracy w położenie “0”

· ustawić napęd nastawnika przez przekręcenie pokrętła (1) w kierunku “KLAPPE AUF” (2) aż do momentu, gdy wzrastające w zasobniku ciśnienie będzie mogło ujść do kontenera (sprawdzać odczyt wskaźnika)

· oczyścić (wytrząsnąć) węże tłoczne

· ustawić napęd nastawnika przez przekręcenie pokrętła w położenie “KLAPPE ZU” (3)

· zamknąć klapę kontenera

	
	

	
	· ustawić przełącznik trybu pracy (1) w położenie “HAND”

· ustawić przełącznik główny (2) w położenie “I”

· wcisnąć włącznik “EIN” (3)

· usunąć nadciśnienie z zasobnika

· ustawić przełącznik główny i przełącznik trybu pracy w położenie “0”

	
	Wyjąć pokrywę rewizyjną emulgatora przez odkręcenie obydwu śrub oczkowych (M20 x 100, rozmiar klucza 30).


	
	· sita emulgujące rozdzielić poprzez usunięcie uszczelki

· sita oczyścić lub wymienić

· sita zmontować ponownie wraz z uszczelką, większe sito - na dole. Należy przy tym przestrzegać, by dzięki wybrzuszeniu drobniejszego sita zachowany był odstęp miedzy obydwoma sitami.

· sita włożyć w pokrywę rewizyjną i na powrót zamontować w zasobnik tłoczny.

· urządzenie jest na powrót gotowe do eksploatacji.

	
	

	
	Czyszczenie filtru powietrza

Raz w tygodniu należy czyścić wkłady filtrujące:

· odkręcić pokrywę filtru

· wkłady oczyścić za pomocą sprężonego powietrza od wewnątrz na zewnątrz

· uszkodzone lub silnie zanieczyszczone wkłady należy wymienić.

	
	

	
	W przypadku silnego zanieczyszczenia wkładów filtra spada wydajność podawania powietrza a sprężarka ulega przegrzaniu.

	
	

	
	Kontrola oleju / wymiana oleju

	
	UWAGA!

Olej może powodować wysypki skórne i inne negatywne skutki zdrowotne. Należy unikać dłuższego kontaktu oleju ze skórą. Należy chronić środowisko naturalne - stosowanie i usuwanie olei mineralnych podlega uregulowaniom prawnym. Stary olej należy dostarczyć do autoryzowanej stacji odbiorczej. Syntetyczny olej PFT zaliczony jest, zgodnie z obowiązującymi przepisami o usuwaniu starych olejów, do Kategorii 1. Może być więc usuwany łącznie z produktami z olejów mineralnych tej samej kategorii. Dokładnych informacji udzielają odpowiednie urzędy (Urząd Gospodarki Wodnej lub Urząd Nadzoru Przemysłu). Nie wolno dopuszczać do rozlania oleju. Ewentualnie rozlany olej należy starannie zebrać (folie olejoszczelne, łapacze, materiały chłonne).    


	
	Sprężarka:

Codziennie należy kontrolować stan oleju. Olej należy uzupełnić, gdy znacznik poziomu znajduje się na środku dolnego szkiełka. Napełnić do poziomu górnego szkiełka. Pierwszą wymianę oleju należy wykonać po 100, a następne - po 500 do 1000 godzinach eksploatacji. W przypadku olejów syntetycznych kolejne wymiany oleju przeprowadzać jeden raz w roku.

	
	

	
	Rodzaj oleju

Olej syntetyczny PFT – SILOMAT (nr art. 56 31 01). Pojemnik 4 litry.

	
	

	
	UWAGA!

Nie wolno mieszać olejów mineralnych i syntetycznych!

	
	

	
	Sprężarka

W przypadku dłuższych przerw w pracy kompresora (np. przerwa zimowa) należy szczelnie zamknąć instalację ssącą i wylotu powietrza. Ma to na celu zapobieganie przenikaniu do wnętrza wilgoci a w konsekwencji uszkodzeniu zasuw.


	
	UWAGA!

Przed transportem należy:

· skontrolować śruby kółek

· sprawdzić dyszel - zaczepione podwozie powinno znajdować się w pozycji zbliżonej do poziomej

· skontrolować urządzenie elektryczne

· wsunąć i unieruchomić podpórki

· zamknąć pokrywę, odłączyć


	
	Wibrator zewnętrzny PFT (nr art. 70 80 00) 
Wibrator zewnętrzny mocowany jest do kontenera i podłączany do szafki sterowniczej.

Sterowanie wibratorem wbudowane jest w szafce sterowniczej.

	
	

	
	Lej zasypowy do materiału workowanego PFT (nr art. 71 60 00)

Lej przykręcany jest do zasobnika tłocznego. Przeznaczony jest do napełniania zasobnika materiałem workowanym.

	
	

	
	Kolano pomocnicze do węży PFT (nr art. 65 48 10)
Kolano pomocnicze do węży służy zapobieganiu powstawania załamań węży przy ich układaniu.

	
	

	
	Obejście do powietrza tłocznego PFT (nr art. 56 61 00)
Obejście pomaga w poprawie przepływu materiałów o złej podatności na tłoczenie. Włączany jest w instalacje powietrzną między zasobnik tłoczny i agregat tynkarski.

1. ze sprężarki

2. obejście

3. do zasobnika tłocznego
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	1 01 01 604


	Hauptstrom
	układ zasilania

	Anschluß über FI - Schalter
	przyłącze przez wyłącznik typu FI

	Steckdose
	gniazdo

	Kompressor
	sprężarka

	Klappe
	klapa

	Rüttler
	wibrator

	Trafo siehe Steuerstrom
	transformator patrz Układ sterowania

	Datum
	data

	Bearb.
	oprac.

	Gepr.
	spr.

	Geändert am
	zmiany dn.

	Norm
	norma

	Siehe auch Steuerstrom
	patrz także Układ sterowania


	Steuerstrom
	układ sterowania

	Aus
	wyłączone

	Ein
	włączone

	Betrieb
	działanie

	Störung
	zakłócenie

	Klappe Auf
	klapa otwarta

	Klappe Zu
	klapa zamknięta

	Rüttler
	wibrator

	Füllzeit
	czas napełniania

	Förderzeit
	czas tłoczenia

	Kompressor
	sprężarka

	Anforderung
	zapotrzebowanie

	Im Stecker gebrückt
	zmostkowane we wtyce

	Gezeichnete Schalterstellung Klappe zu
	przedstawione położenie przełącznika 

klapa zamknięta

	Füllstandmelder
	sygnalizator stanu napełnienia

	Datum
	data

	Bearb.
	oprac.

	Gepr.
	spr.

	Geändert am
	zmiany dn.

	Norm
	norma

	Siehe auch Hauptstrom
	patrz także Układ zasilania


	Anschlußschema Stellantrieb
	Schemat przyłącza napędu nastawnika

	Endschalter
	wyłącznik krańcowy

	beige o. weiß
	beżowy lub biały

	schwarz
	czarny

	braun
	brązowy

	gelb
	żółty

	grün o. grün/weiß
	zielony lub zielony/biały

	rot
	czerwony

	grau o. grün
	szary lub zielony

	rot o. gelb
	czerwony lub żółty

	blau
	niebieski

	Darstellung Schaltzustand: Klappenstellung “ZU”
	przedstawione położenie przełącznika

klapa zamknięta 

	Bei Stellung “Klappe ZU” Endschalter offen
	przy położeniu “klapa zamknięta” wyłącznik krańcowy otwarty

	Bei Stellung “Klappe ZU” Endschalter gedrückt
	przy położeniu “klapa zamknięta” wyłącznik krańcowy wciśnięty

	Motor 
	silnik

	Harting Stecker 
	wtyka Harting

	Y - Punkt
	rozgałęzienie igrekowe

	Datum
	data

	Bearb.
	oprac.

	Gepr.
	spr.

	Geändert am
	zmiany dn.

	Norm
	norma

	Siehe auch 
	patrz także 


	Grupa elementów - zasobnik tłoczny na kółkach
	1 01 01 702

	Grupa elementów – podwozie (przyczepka)
	1 01 01 706
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	1 01 01 710

	Grupa elementów - nakrywa
	1 01 01 712
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	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	
	1
	Zasobnik tłoczny na kółkach kpl. ze złączem i przekładką (poz. 1 – 56)
	56 63 39

	1. 
	1
	Pałąk rurowy do zasobnika tłocznego
	56 63 54

	2. 
	1
	Oś pałąka rurowego do zasobnika tłocznego
	56 63 56

	3. 
	2
	Nakrętka zabezpieczająca NM 12 DIN 985 ocynkowana
	20 89 00

	4. 
	1
	Rurka dystansowa pałąka rurowego do zasobnika tłocznego
	56 63 55

	5. 
	2
	Kółko 100 x 25 x 12
	11 93 52

	6. 
	1
	Kołek 1” AG nr 290 ocynkowany
	20 58 10

	7. 
	1
	Trójnik 1” IG nr 130 ocynkowany
	20 41 60

	8. 
	1
	Kolano 45( IG – AG nr 40 ocynkowane
	20 38 60

	9. 
	2
	Dwuzłączka węża 1” AG z końcówką 1”
	20 37 70

	10. 
	2
	Zacisk węża 34 – 37
	20 29 10

	11. 
	1
	Wąż wodny / powietrzny 1” 330 mm
	65 31 00

	12. 
	2
	Zawór kulowy 1” IG PN30 z pokrętłem
	21 51 55

	13. 
	1
	Złącze stałe C DIN 1” IG komplet z uszczelką
	65 66 00

	14. 
	1
	Trójnik 1” AG nr 135 ocynkowany
	20 41 50

	15. 
	1
	Kolano 1” IA nr 92 ocynkowane
	20 36 20

	16. 
	12
	Szybkozłącze z kołpakiem 16s x N27 ocynkowane
	20 86 04

	17. 
	2
	Śruba oczkowa M 16 x 80 DIN 444 ocynkowana
	20 85 00

	18. 
	2
	Nakrętka z kołnierzem M 16 DIN 6331 ocynkowana
	20 99 21

	19. 
	6
	Sworzeń A 16 h 11 x 45 ST ocynkowany 1,5 x 30(
	70 58 00

	20. 
	1
	Pokrywa otworu rewizyjnego emulgatora do zasobnika tłocznego
	56 64 03

	
	1
	Emulgator komplet bez pokrywy otworu rewizyjnego (poz. 21 – 23)
	56 60 00

	21. 
	1
	Uszczelka emulgatora
	56 60 40

	22. 
	1
	Sito grube emulgatora
	56 60 10

	23. 
	1
	Sito drobne emulgatora
	56 60 20

	24. 
	2
	Pokrywa kółka
	

	25. 
	2
	Kółko 230 x 85
	11 93 51

	26. 
	2
	Szybkozłącze z kołpakiem 20s x N27 ocynkowane
	20 86 03


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	27. 
	2
	Podkładka
	

	28. 
	1
	Złącze stałe C DIN 2” IG komplet z uszczelką
	65 61 00

	29. 
	1
	Uszczelka do złącza C DIN 2”
	65 82 00

	30. 
	1
	Zasobnik tłoczny lakierowany
	56 63 53

	31. 
	1
	Silnik do napędu nastawnika typ 5
	56 17 02

	32. 
	1
	Dolna część obudowy cokołu
	43 20 01

	33. 
	1
	Element wtykowy 10 – cio biegunowy
	43 23 00

	34. 
	2
	Mikroprzełącznik do napędu nastawnika
	45 65 10

	35. 
	3
	Śruba z łbem walcowym M 5 x 12 DIN 84 ocynkowana
	

	36. 
	1
	Przezroczysta pokrywa do napędu nastawnika CA21
	56 19 01

	37. 
	1
	Śruba do krążka sterującego
	56 19 20

	38. 
	1
	Krążek sterujący
	56 19 10

	39. 
	1
	Napęd nastawnika do elementu odcinającego kpl. typ 5 
	56 12 02

	40. 
	1
	Pokrętło do napędu nastawnika
	56 18 00

	41. 
	4
	Śruba z łbem sześciokątnym M 10 x 25 DIN 933 ocynkowana
	20 99 31

	42. 
	2
	Uszczelka gumowa 375/260/335 x 4, 12 otwór (18 mm
	56 64 20

	43. 
	1
	Element odcinający śr. znam. 250 bez napędu nastawnika i uszczelki
	56 11 00

	44. 
	12
	Nakrętka sześciokątna M 16 DIN 934 ocynkowana
	20 99 20

	45. 
	24
	Podkładka B 17 DIN 125 ocynkowana
	20 67 00

	46. 
	12
	Śruba z łbem sześciokątnym M 16 x 110 DIN 933 ocynkowana
	20 81 00

	47. 
	4
	Śruba radełkowana 
	

	48. 
	4
	Szybkozłącze ze śrubą 
	56 63 70

	49. 
	1
	Uszczelka (guma) ( 330 x ( 260 x 4
	70 63 00

	50. 
	1
	Przekładka 8 x ( = 18 z szybkozłączem i uszczelką
	56 33 34


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	
	
	Podwozie – przyczepka do samochodu osobowego z nakrywą z tworzywa zbrojonego włóknem szklanym
	57 30 60

	1. 
	36
	Nakrętka zabezpieczająca NM8 DIN 985 ocynkowana
	20 72 00

	2. 
	4
	Śruba z łbem sześciokątnym M8 x 30 DIN 933 ocynkowana
	20 78 00

	3. 
	11
	Podkładka 8,4 x 25 x 1,5 DIN 9021 ocynkowana
	20 93 20

	4. 
	1
	Pojemnik na narzędzia SILOMAT C
	57 71 01

	5. 
	2
	Śruba z łbem grzybkowym M8 x 40 z nakrętką DIN 603 ocynk.
	20 63 24

	6. 
	2
	Podkładka kwadratowa 80x80x5 z otworem (9 mm 
	56 42 07

	7. 
	1
	Przedni element oporowy do zasobnika tłocznego
	56 67 07

	8. 
	18
	Śruba z łbem grzybkowym M8 x 25 z nakrętką DIN 603 ocynk.
	20 63 08

	9. 
	1
	Kątownik unieruchamiający do uchwytu zasobnika prawy 
	56 67 37

	10. 
	2
	Śruba z łbem sześciokątnym M8 x 70 DIN 933 ocynkowana
	20 77 10

	11. 
	1
	Płyta dolna uchwytu zasobnika prawa
	56 67 35

	12. 
	1
	Element oporowy tylni do zasobnika tłocznego
	56 67 38

	13. 
	10
	Śruba z łbem grzybkowym M8 x 30 z nakrętką DIN 603 ocynk.
	20 63 24

	14. 
	1
	Płyta dolna uchwytu zasobnika lewa
	56 67 34

	15. 
	1
	Kątownik unieruchamiający do uchwytu zasobnika lewy 
	56 67 36

	16. 
	2
	Podkładka dystansowa D6 x 20 x 6 z poliamidu
	57 37 12

	17. 
	1
	Światło przeciwmgielne
	57 37 00

	18. 
	1
	Żarówka kulista 12V 21W
	45 91 03

	19. 
	1
	Szkło światła przeciwmgielnego
	57 37 10

	20. 
	2
	Śruba cylindryczna M5 x 16 DIN 84 ocynkowana
	20 64 05

	21. 
	1
	Osłona światła przeciwmgielnego
	57 37 11

	22. 
	6
	Śruba cylindryczna M5 x 16 DIN 84 ocynkowana
	20 64 02

	23. 
	4
	Żarówka 12V 18 W rurkowa
	45 91 07

	24. 
	2
	Żarówka 12V 10 W rurkowa
	45 91 08

	25. 
	2
	Lampa pozycyjna tylna SILOMAT C
	57 39 03

	26. 
	2
	Szkło lampy pozycyjnej SILOMAT C
	


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	27. 
	4
	Podkładka podatna ząbkowana A 5,3 DIN 6798 ocynkowana
	20 93 16

	28. 
	12
	Nakrętka zabezpieczająca NM 5 DIN 985 ocynkowana
	20 66 02

	29. 
	2
	Trójkąt odblaskowy
	57 39 14

	30. 
	2
	Śruba z łbem grzybkowym M 8 x 16 z nakrętką DIN 603 ocynk.
	20 63 14

	31. 
	1
	Zamknięcie korytka na wąż
	56 66 13

	32. 
	2
	Śruba z łbem sześciokątnym M8 x 20 DIN 933 ocynkowana
	20 61 00

	33. 
	1
	Nakrywa korytka na wąż
	56 66 12

	34. 
	1
	Rama podwozia SILOMAT C
	57 30 70

	35. 
	1
	Wspornik szafki sterowniczej SILOMAT C
	56 66 24

	36. 
	1
	Płyta denna SILOMAT C
	57 70 21


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	1. 
	1
	Hak kulisty do samochodu osobowego
	57 31 00

	2. 
	10
	Nakrętka zabezpieczająca M 12 DIN 985 ocynkowana
	20 89 00

	3. 
	4
	Śruba z łbem sześciokątnym M 12 x 90 DIN 933 ocynkowana
	20 99 66

	4. 
	1
	Rura dyszla od strony osi
	

	5. 
	2
	Śruba z łbem sześciokątnym M 12 x 90 DIN 933 ocynkowana
	20 99 66

	6. 
	1
	Uchwyt zaciskowy z jarzmem do dyszla
	57 32 07

	7. 
	2
	Podpórka rurowa kpl. ze śrubami i zaciskiem 
	57 34 00

	8. 
	2
	Podpórki rurowe wysuwane
	57 34 05

	9. 
	2
	Śruba z łbem sześciokątnym M 8 x 50 DIN 933 ocynkowana
	20 78 02

	10. 
	2
	Nakrętka zabezpieczająca NM 8 DIN 985 ocynkowana
	20 72 00

	11. 
	8
	Nakrętka zabezpieczająca NM 10 DIN 985 ocynkowana
	20 72 10

	12. 
	2
	Wspornik mocujący do podpórek rurowych
	57 34 04

	13. 
	2
	Płyta zaciskowa do podpórek rurowych
	57 34 03

	14. 
	4
	Śruba z łbem sześciokątnym M 10 x 35 DIN 933 ocynkowana
	20 99 32

	15. 
	2
	Zawleczka D 3,2 x 32 DIN 94 ocynkowana
	20 85 06

	16. 
	2
	Śruba dociskowa do podpórek rurowych
	57 34 02

	17. 
	4 
	Śruba z łbem sześciokątnym M 12 x 30 DIN 933 ocynkowana
	20 68 01

	18. 
	6 
	Podkładka B 13 DIN 125 ocynkowana
	20 90 00

	19. 
	1 
	Oś
	

	20. 
	2
	Koło 17/70 R 13” kpl. z obręczą
	57 15 02

	21. 
	4
	Śruba do koła M 12 x 1,5 x 24
	

	22. 
	2
	Osłona koła
	57 15 04

	23. 
	2
	Obejma zaciskowa M 10 do podpórek
	57 34 01

	24. 
	1
	Przewód SILOMAT C z wtyką
	42 41 45


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	1. 
	1
	Nakrywa z tworzywa sztucznego, zbrojonego włóknem szklanym do SILOMAT C
	57 60 03

	2. 
	1
	Podkładka tablicy 
	57 60 09

	3. 
	6
	Nakrętka zabezpieczająca NM 5 DIN 985 ocynkowana
	20 66 02

	4. 
	4
	Śruba z łbem wpuszczanym M 5 x 25 DIN 963 ocynkowana
	20 70 91

	5. 
	1
	Śruba z łbem sześciokątnym M 6 x 20 DIN 933 ocynkowana
	20 71 03

	6. 
	1
	Zamek nakrywy
	57 68 04

	7. 
	4
	Nakrętka zabezpieczająca NM 6 DIN 985 ocynkowana
	20 62 00

	8. 
	1
	Śruba z łbem sześciokątnym M 6 x 25 DIN 933 ocynkowana
	20 78 21

	9. 
	1
	Śruba z łbem walcowym M 5 x 20 DIN 84 ocynkowana
	20 64 03

	10. 
	2
	Podkładka 5,3 x 15 x 1,5 DIN 9021 ocynkowana
	20 93 23

	11. 
	1
	Podkładka podatna ząbkowana A 5,3 DIN 6798
	20 93 16

	12. 
	1
	Śruba z łbem sześciokątnym M 5 x 50 DIN 933 ocynkowana
	20 64 04

	13. 
	2
	Żarówka 12V 5W kulista BA15s
	45 91 06

	14. 
	1
	Oświetlenie tablicy SILOMAT C
	57 39 04

	15. 
	2
	Śruba z łbem sześciokątnym M 12 x 30 DIN 933 ocynkowana
	20 68 01

	16. 
	2
	Nakrętka zabezpieczająca NM 12 DIN 985 ocynkowana
	20 89 00

	17. 
	1
	Pałąk zawiasów nakrywy SILOMAT C
	57 69 02

	18. 
	12
	Nakrętka zabezpieczająca NM 8 DIN 985 ocynkowana
	20 72 00

	19. 
	6
	Śruba z łbem grzybkowym M 8 x 30 z nakrętką DIN 603 ocynk.
	20 63 24

	20. 
	2
	Amortyzator gazowy 300 N, L = 728 mm
	57 65 01

	21. 
	6
	Śruba z łbem grzybkowym M 8 x 25 z nakrętką DIN 603 ocynk.
	20 63 23

	22. 
	2
	Podkładka 8,4 x 25 x 1,5
	20 93 20

	23. 
	2
	Błotnik z tworzywa zbrojonego włóknem szklanym SILOMAT C
	56 60 04


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	24. 
	2
	Oświetlenie tylnie żółte
	57 39 13

	25. 
	1
	Gumowy wąż ciśnieniowy śr. znam. 32 ok. 7,5 m, zakończony obustronnie złączami C 
	65 09 00

	26. 
	1
	Uszczelka do złącza C DIN
	65 82 00

	27. 
	2
	Złącze ssawne C32 do art. nr 65 09 00
	65 52 00

	28. 
	
	Gumowy wąż ciśnieniowy śr. znam. 32
	


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	1. 
	1
	Szafka sterownicza SILOMAT C
	44 30 12

	2. 
	2
	Przekaźnik czasowy – czas napełniania 1,5 – 30 sek. 42 V
	45 27 00

	3. 
	1
	Licznik czasu pracy 42 V
	45 31 00

	4. 
	1
	Wyłącznik zabezpieczający silnika 10 – 16 A MSM 16,0 
	45 08 10

	5. 
	1
	Bezpiecznik automatyczny L 10A
	41 93 00

	6. 
	1
	Wyłącznik zabezpieczający silnika 0,63 – 1 A MSM 1,0 
	45 07 90

	7. 
	1
	Transformator sterowniczy 230 / 460 V 42 V 100 VA
	46 09 00

	8. 
	1
	Zamek szafki sterowniczej
	44 46 00

	9. 
	1
	Klucz do szafki sterowniczej
	44 45 00

	10. 
	1
	Kontakt pomocniczy 11 DIL M
	44 69 10

	11. 
	1
	Kontakt pomocniczy 11 DIL EM
	44 69 00

	12. 
	2
	Stycznik suchy DIL EM 10 42V 50/60 Hz
	44 66 10

	13. 
	1
	Stycznik suchy DIL EM 01 42V
	44 73 00

	14. 
	1
	Stycznik suchy DIL OM 42V
	44 71 00

	15. 
	1
	Stycznik suchy DIL ER 22 42V
	44 72 00

	16. 
	3
	Podkładka podatna ząbkowana A 8,4 DIN 6798 ocynkowana
	20 93 14

	17. 
	3
	Śruba z łbem sześciokątnym M 8 x 16 DIN 933 ocynkowana
	20 87 01


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	
	
	Szafka sterownicza SILOMAT C
	44 30 12

	1. 
	1
	Lampka kontrolna bez żarówki czerwona
	45 70 00

	2. 
	1
	Żarówka 48V oprawka gwintowana 2 W
	45 91 02

	
	1
	Przycisk roboczy zielony z lampką kontrolną
	45 57 00

	3. 
	3
	Element stykowy EK 10 zestyk zwierny
	45 59 04

	4. 
	1
	Element oprawy lampy EF
	45 59 02

	5. 
	1
	Żarówka z oprawą wtykową 48 V/2 W (BA 95)
	45 91 01

	6. 
	3
	Łącznik mocujący BE 3
	45 59 03

	7. 
	1
	Przycisk podświetlony zielony RTL – GN
	45 57 20

	
	1
	Membrana przyciskowa okrągła typ MT – D
	45 49 10

	8. 
	1
	Element stykowy EK 01 zestyk rozwierny
	45 59 11

	9. 
	1
	Przycisk AUS (WYŁĄCZONE)
	45 59 10

	10. 
	1
	Przełącznik czas - 0 - napełnienie
	45 63 00

	11. 
	1
	Gniazdo wbudowane CEE 3 x 16 A 12 h 42 V białe
	42 64 00

	12. 
	1
	Gniazdo wbudowane skośne CEE 4 x 16 A czerwone
	42 66 00

	13. 
	1
	Główny przełącznik nawrotny
	45 52 00

	14. 
	1
	Pokrętło głównego przełącznika nawrotnego nr art. 45 52 00
	45 52 01

	15. 
	1
	Gniazdo wbudowane z bolcem ochronnym 220 V niebieskie 16 A
	42 72 00

	16. 
	1
	Przewód sterowniczy 10 – cio biegunowy ze złączem dł. 10 m
	43 28 00

	
	1
	Przewód przedłużający 10 – cio biegunowy dł. 8 m kpl. z wtyką i złączem
	43 27 00

	17. 
	1
	Wkład gniazda 10 – cio biegunowego
	43 22 00

	18. 
	1
	Obudowa gniazda 10 – cio biegunowego
	43 21 00

	19. 
	1
	Specjalne złącze gwintowane
	43 24 00

	
	1
	Górna część elementu wtykowego kpl. 10 – cio biegunowe (poz. 17, 18, 19)
	43 26  00

	20. 
	2
	Gwintowane zamknięcie PG 16,5
	43 09 30

	21. 
	2
	Nakrętka zabezpieczająca do gwintowanego zamknięcia PG 16,5
	43 09 44

	22. 
	1
	Gwintowane zamknięcie PG 11
	43 09 05

	23. 
	1
	Wtyka sprzętowa CEE 5 x 32 A czerwona T391
	42 51 00


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	
	1
	Sprężarka obrotowa 80 typ DP2100 kpl. z silnikiem 5,5 kW 220 / 380 V bez armatury
	56 40 05

	
	1
	Sprężarka obrotowa 140 typ DP2140 kpl. z silnikiem 7,5 kW 220 / 380 V bez armatury
	56 20 02

	4. 
	1
	Zaciskowa pokrywa skrzynki
	

	5. 
	4
	Śruba
	

	6. 
	1
	Uszczelka
	

	7. 
	1
	Płytka zaciskowa
	

	8. 
	4
	Sworzeń gwintowany M 8 x 20 DIN 916 ocynkowany
	20 96 03

	9. 
	4
	Zderzak gumowo – metalowy D 40 x 30 M8
	

	10. 
	4
	Sworzeń gwintowany M8 x 45 DIN 913 ocynkowany
	20 96 06

	11. 
	4
	Nakrętka zabezpieczająca NM 8 DIN 985 ocynkowana
	20 72 00

	12. 
	1
	Pokrywa filtra
	56 45 21

	13. 
	1
	Uchwyt
	56 28 12

	14. 
	1 
	Wkład filtra C1820
	56 46 10

	15. 
	1 
	Uszczelka do pokrywy
	56 45 11

	16. 
	1
	Pierścień uszczelniający A 16 x 22
	56 28 42

	17. 
	1
	Śruba zamykająca
	56 28 55

	18. 
	2
	Szkiełko wskaźnika oleju 
	56 28 34

	19. 
	1
	Pierścień samouszczelniający do zamknięcia wlewu oleju
	56 44 11

	20. 
	1
	Zamknięcie wlewu oleju
	56 44 01

	21. 
	1
	Uszczelka stałego złącza C DIN
	65 82 00

	22. 
	1
	Złącze stałe C DIN 1 ¼” AG kpl. z uszczelką 
	65 65 10

	23. 
	1
	Złączka podwójna 1 ¼” x 80 mm ocynkowana
	20 32 70


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.

	Poz.
	Ilość
	Nazwa artykułu
	Nr art.

	24. 
	1
	Przezroczysta nakrywa do wyłącznika ciśnieniowego nr art. 44 76 00
	44 86 00

	25. 
	1
	Wyłącznik ciśnieniowy FF 4-4
	44 76 00

	26. 
	1
	Złączka podwójna / sześciokątna ½”  AG 3/8” AG nr 245 ocynkowana  
	20 32 81

	27. 
	1
	Trójnik ½” IG ½” AG ½” IG nr 133 ocynkowany
	20 42 00

	28. 
	1
	Zawór bezpieczeństwa R ½” 2,5 bar
	56 49 03

	29. 
	2
	Trójnik 1 ¼” IG 1 ¼” IG ½” IG nr 130 ocynkowany 
	20 32 60

	30. 
	2
	Złączka podwójna 1 ¼” x 40 mm ocynkowana
	20 32 60

	31. 
	1
	Zawór zwrotny R 1 ¼” IG
	56 48 00

	32. 
	1
	Kształtka redukcyjna ½” AG 3/8” IG nr 241 ocynkowana
	20 53 00

	33. 
	1
	Manometr 0 – 4 bar
	21 59 00


Uwaga! Pozycje nie posiadające numerów artykułów nie wchodzą w skład programu dostaw.
	Typ urządzenia
	
	SILOMAT

C 100 
	SILOMAT

C 140 

	Przyłącze elektryczne
	rozdzielnia budowlana
	32 A
	32 A

	
	wyłącznik typu FI 
	
	

	
	przewód zasilający
	5 x 4 mm2
	5 x 4 mm2

	
	wtyka CEE
	5 x 32 A
	5 x 32 A

	Moc
	
	maks. 5,5 kW
	7,5 kW

	Maks. ciśnienie
	
	p = 2,5 bar
	p = 2,5 bar

	Wydajność powietrza
	
	100 Nm3 / h
	140 Nm3 / h

	Wymiary całkowite
	wysokość
	1450 mm
	1450 mm

	
	szerokość
	1530 mm
	1530 mm

	
	długość
	2320 mm
	2320 mm

	Ciężar
	całkowity
	470 kg
	560 kg

	
	dopuszcz. ciężar całk.
	650 kg
	650 kg

	
	zasobnik z klapą odcinającą
	90 kg
	90 kg

	Odległości podawania*
	
	do 80 m
	do 140 m

	Wydajność podawania*
	
	ok. 20 kg/min.
	ok. 20 kg/min.

	Pojemność zasobnika
	
	55 l
	55 l


*przy zastosowaniu zaprawy Knauf MP 75

Wszystkie prawa zastrzeżone. Zmiany, przedruki i rozpowszechnianie fotomechaniczne, również w formie skróconej, wymagają wyraźnej zgody firmy PFT Putz – und Fördertechnik GmbH & Co. KG

DBAMY O RZECZY BIEG
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